TECHNICKY LIST AHEH

VODA TOPENI PLYN CERPADLA

1) Vyrobek: VSUVKA PRESS-GAS

2) Typ: IVAR.PT 5700-GAS

3) Charakteristika pouZziti:

e Technologie lisovacich tvarovek IVAR.PRESS-GAS ve spojeni s vicevrstvymi trubkami
IVAR.ALPEX-GAS predstavuje novou moderni technologii pro rozvody zemniho plynu,
bioplynu a propanu v plynné fazi s pracovnim pretlakem do 5,0 bar od hlavniho uzavéru
plynu odbérného zafizeni az po misto pFipojeni koncovych zafizeni pro spotfebu plynu
spalovanim.

¢ Vsuvka PRESS-GAS je urcena pro napojeni potrubi IVAR.ALPEX-GAS stejnych prdmeérQ.

* Nabizi vynikajici Uroven kvality v kombinaci se snadnou a rychlou montazi.

» Lisovaci tvarovky je moZno pouzit jako spoje nepfistupné pii instalaci rozvodd v zemi,
podlahach, Sachtach a pod omitkou stén.

¢ Maji vysokou odolnost proti korozi.

» Tlakové zatizeni je mozné okamzité po ukonceni lisovaciho procesu.

» Umoznuji mechanické spojeni bez otevieného plamene a nehrozi tak nebezpedi pozaru.

* Legislativnim podkladem je vladni vyhlaska ¢. 268/2009 Sb. o technickych poZadavcich na
stavbu, TPG 704 03, PTN 704 05 a v neposledni fadé i dot¢ena pozarni norma CSN 73 08.

* PFi montazi je bezpodminecné nutné dodrZovat platny ,Navod ke spojovani vicevrstvych
trubek ALPEX, TURATEC a trubek PEX s lisovacimi tvarovkami typu IVAR PRESS" vydany
vyrobcem systému.

4) Tabulka s objednacimi kédy a zakladnimi Udaji:

KOD TYP SPECIFIKACE
510006GAS IVAR.PT 5700-GAS 20 x 20
510007GAS IVAR.PT 5700-GAS 26 x 26
510020GAS IVAR.PT 5700-GAS 32 x 32
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5) Technicky nakres s rozméry a objednacimi kédy:

A

JEZ U T
(1]

KOD ROZMER A (mm) F (mm) G (mm)
510006GAS 20 x 20 67 20 20
510007GAS 26 X 26 67 26 26
510020GAS 32 x 32 69,5 32 32

6) Zakladni technické a provozni parametry:

SPECIFIKACE (mm) 20 x 2 26 x 3 32x3
Maximalni tlak (bar) 10,0

Maximalni provozni tlak (bar) 5,0

Rozsah provozni teploty (°C) -20 °C aZ +60 °C

Provedeni zavit(i Dle CSN EN 10226-1

Material téla lisovaci tvarovky Mosaz CW617N

Material tésnicich O-krouzk{ (2 ks) HNBR Zluté barvy

Material lisovaciho hrdla Zihana nerezova ocel AISI 304
Material aretacniho krouzku Polykarbonat Zluté barvy RAL 1018
Pouzitelné lisovaci Celisti Kontura B

Lisovani Radialni

Popisné oznaceni Nerezové lisovaci hrdlo: rozmér / IVARGAS
PouZitelnost Zemni plyn, bioplyn, propan v plynné fazi
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7) Poznamka:

Instalace plynovodu musi byt provedena pouze kvalifikovanou osobou, ktera
ma patficné vzdélani a kvalifikaci a souladu s platnymi normami a
bezpecnostnimi predpisy a je drzitelem platného osvédceni.

Pri instalaci je povinnost dodrzovat vSechny platné zakonné normy, vyhlasky,
TPG a predevsim pak PTN 704 05 tykajici se rozvodti plynu v systému ALPEX-
GAS.

Instruktazni video procesu lisovani na http://www.ivarcs.cz/cz/instruktazni-videa-ivartrio

8) Upozornéni:

Spolecnost IVAR CS spol. s r.o. si vyhrazuje pravo provadét v jakémkoliv momentu a bez
predchoziho upozornéni zmény technického nebo obchodniho charakteru u wvyrobkd
uvedenych v tomto technickém listu.

Vzhledem k dalSimu vyvoji vyrobk{ si vyhrazujeme pravo provadét technické zmény nebo
vylepSeni bez oznameni, odchylky mezi vyobrazenimi vyrobk{ jsou mozné.

Informace uvedené v tomto technickém sdéleni nezbavuji uZzivatele povinnosti dodrzovat
platné normativy a platné technické predpisy.

Dokument je chranén autorskym pravem. Takto zalozena prava, zvlasté prava prekladu,
rozhlasového vysilani, reprodukce fotomechanikou, nebo podobnou cestou a ulozeni
v zafizeni na zpracovani dat zlstavaji vyhrazena.

Za tiskové chyby nebo chybné (daje neprebirame Zadnou zodpovédnost.
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