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Intro

EG-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass
dieses Produkt mit den angegebenen Normen
und Richtlinien Ubereinstimmt.

EC-DECLARATION OF CONFORMITY

We declare on our sole accountability that this
product conforms to the standards and guideli-
nes stated.

DECLARATION EC DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre propre responsabilité
que ce produit est conforme aux normes et
directives indiquées.

DECLARACION DE CONFORMIDAD EC

Declaramos, bajo nuestra responsabilidad
exclusiva, que este producto cumple con las
normas y directivas mencionadas.

DICHARAZIONE DI CONFORMITA EC

Dichiariamo su nostra unica responsabilita, che
questo prodotto & conforme alle norme ed alle
direttive indicate.

EG-KONFORMITEITSVERKLARING

Wij verklaren in eigen verantwoordelijkheid dat
dit product overeenstemt met de van toepassing
zijnde normen en richtlijnen.

DECLARAGAO DE CONFORMIDADE EC

Declaramos, sob responsabilidade exclusiva, que
o presente produto esta conforme com as Normas

e Directivas indicadas.

EG-KONFORMITETSERKLARING

Vi erklaerer som eneansvarlig, at dette produkt
er i overensstemmelse med anfarte standarder,
retningslinjer og direktiver.

DEKLARACJA ZGODNOUCI EC

Ouwiadczamy z peuna odpowiedzialnoucia,
ye produkt ten odpowiada wymaganiom
astaepujacych norm i dokumentow normatywnych.

EC-PROHLASENIi O SHODI

Se v8i zodpovidnosti prohlasujeme, Ze tento
vyrobek odpovida nasledujicim normam a
normativnim dokumentum.

EC-AZONOSSAGI NYILATKOZAT

Teljes felel6sségunk tudataban kijelentjuk, hogy
jelen termék megfelel a kdvetkez6 szabvanyoknak
vagy szabvanyossagi dokumentumoknak.

AOEKNAPALUA O COOTBETCTBUU
CTAHOAPTAM EC.

Mbl 3asBnsieM YTo 3TOT NPOAYKT COOTBETCTBYET
criegylowmnm ctaHgapTam.

Art.-no. 55324, 55918

2004/108/EG, 2006/95 EG, 2011/65/EU,
EN 60335-2-45, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3,

%n/%//?
ppa. Arnd Greding Kelkheim, 29.07.2013

Head of R&D
Technical file at:

ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH
Spessartstralle 2-4, D-65779 Kelkheim/Germany
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Znacky obsazené v textu:

Varovani!

Tento symbol varuje pfed nebezpe€im Skod na majetku a poSkozenim zivotniho

f Vystraha!
Tento symbol varuje pfed nebezpe€im urazu.
o prostiedi.
->

Vyzva k provedeni ukonu
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1 Upozornéni k bezpec€nosti

1.1

Vymezeni ucelu pouziti

ROWELD P 110 je nutné pouzit pro vyrobu svarovych spoju trubek PE, PVDF a PP a tvaro-
vanych dill s vnéjSim pramérem 20 -110mm.

1.2

VSeobecné bezpeénostni pokyny

& POZOR! Pii pouzivani elektrického naradi dodrzujte nasledujici zasadni

bezpecnostni opatfeni na ochranu pfed urazem elektrickym proudem, nebezpecim
zranéni a nebezpecim pozaru.

Prectéte si vSechny tyto pokyny, nez budete pouzivat toto elektrické naradi, a dobre tyto
bezpeénostni pokyny ulozte.

Obsluha a udrzba:

1

2

Pravidelné €isténi, udrzba a mazani. Pfed kazdym sefizovanim, udrzbou nebo opravou
vytahnéte sitovou zastrcku.

Opravy svérujte vyhradné specializovanym opravnam, které maji k dispozici
originalni nahradni dily. Zajistite tak dlouhodobou provozni bezpeénost pfistroje.

Bezpeéna prace:

1

2

w

N

(&)

N O

o

©

Pracovni plochu udrzujte v poradku. Nepofadek na pracovni ploSe muze vést ke
zranénim.

Méjte na zreteli vnéjsi vlivy. Nevystavuijte elektrické naradi desti. Nepouzivejte elektrické
naradi ve vlhkém nebo mokrém prostfedi. Postarejte se o dobré osvétleni pracovni plochy.
Nepouzivejte elektrické naradi tam, kde hrozi nebezpeci poZzaru nebo nebezpeci vybuchu.

Chrante se pred urazem elektrickym proudem. Zabrarite kontaktu téla s uzemnénymi dily
(napf. trubkami, radiatory, elektrickymi sporaky, chladicimi jednotkami).

Udrzujte ostatni osoby v bezpeéné vzdalenosti. Nenechejte dal$i osoby, obzvlast déti,
dotykat se elektrického naradi nebo kabeld. Udrzujte je v bezpeéné vzdalenosti od pracovni
plochy.

Bezpecné ukladejte nepouzivané elektrické naradi. Nepouzivané elektrické naradi musi
byt uloZzeno na suchém, vysoko poloZzeném nebo uzavieném misté, mimo dosah déti.
Nepretézujte elektricka naradi. Pracuji Iépe a bezpecnéji ve stanoveném rozsahu vykonu.
Pouzivejte spravné elektrické naradi. Na téZké prace nepouzivejte Zadné stroje o malém
vykonu. Nepouzivejte elektrické naradi pro takové ucely, pro které neni ur€eno. Napf.
nepouzivejte ru¢ni okruzni pilu pro fezani vétvi nebo polen.

Noste vhodny odév. Nenoste zadné obleCeni nebo Sperky, které by mohly byt zachyceny
pohyblivymi dily. Pfi praci na volném prostranstvi se doporucuje pouZzivat obuv odolnou proti
skluzu. Na dlouhé vlasy pouzivejte sitku.

Pouzivejte ochrannou vybavu. Pouzivejte ochranné bryle. Pfi praSnych pracich pouzivejte
ochrannou masku.

Pripojte odsavaci zafizeni. Pokud jsou k dispozici pfipojky na odsavani prachu a jimaci
zarizeni, ujistéte se, Ze jsou pfipojené a spravné pouzivane.

Nepouzivejte kabel pro ucely, pro které neni uréen. Nepouzivejte kabel na vytahovani
zastrcky ze zasuvky. Chrante kabel pfed horkem, olejem a ostrymi hranami.

Zajistéte opracovavany kus. Pouzivejte upinaci zafizeni nebo svérak, aby opracovavany
kus pevné drzel. Tak je drzen spolehlivéji nez rukou.

Vyvarujte se nenormalniho postoje. Stljte na stabilnim povrchu a udrzujte si neustale
rovnovahu.

Peélivé se starejte o naradi. Rezaci naradi udrzujte ostré a gisté, aby mohlo pracovat lépe
a spolehlivéji. Dodrzujte pokyny pro mazani a vymeénu nastrojli. Pravidelné kontrolujte
pfipojné vedeni elektrického naradi a poskozeni nechejte opravit zkuSenym specialistou.
Pravidelné kontrolujte prodluzovaci vedeni, a kdyz jsou poskozena, vymeénte je. Rukojeti
udrzujte v suchu a Cistoté, aby nebyly znecisténé mazivem a olejem.
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15 Vytahnéte zastréku ze zasuvky. Pokud nepouzivate elektrické naradi, pfed udrzbou a pfi
vymeéné nastroju jako napf. pilového kotouce, vrtaku, frézy.

16 Nenechavejte nasazeny zadny kli€. Pfed zapnutim zkontrolujte, Ze je odstranén kli¢ a
sefizovaci naradi.

17 Vyvarujte se neiamysiného spusténi. Pfi zasunuti zastrCky do zasuvky se ujistéte, ze je
vypinac vypnuty.

18 Pouzivejte prodluzovaci kabel pro venkovni pouziti. Venku pouzivejte pouze k tomu
vhodny a odpovidajicim zpisobem oznaceny prodluzovaci kabel.

19 Budte opatrni. VSimejte si, co se déje. Pracujte s rozumem. Nepouzivejte elektrické naradi,
kdyZ nejste soustfedéni.

20 Zkontrolujte elektrické naradi na mozné poskozeni. Pfed dalSim pouzitim elektrického
naradi musi byt bezpe€nostni zafizeni nebo lehce poskozené dily peclivé zkontrolovany na
bezvadnou funkci a dany ucel. Zkontrolujte, Ze pohyblivé dily funguji bezvadné a nezadiraji
se, nebo ze dily nejsou poSkozené. Veskeré dily musi byt spravné namontovany a vSechny
podminky splnény, aby byl zajistén bezvadny provoz elektrického naradi.

Pos8kozena bezpecnostni zafizeni a dily musi byt podle ucelu opraveny ve specializované
dilné nebo vyménény, pokud neni v navodu k obsluze uvedeno jinak. PoSkozeny vypinac
musi byt vyménén v servisni dilné.

Nepouzivejte Zadné elektrické naradi, u kterého se neda vypina¢ zapnout a vypnout.

21 Pozor. PouZiti jinych nastroju a jiného pfislusenstvi pro vas maze znamenat nebezpeci
urazu.

22 Elektrické naradi nechejte opravit specializovanym elektrikafem. Toto elektrické naradi
odpovida pfislusnym bezpe€nostnim smérnicim. Opravy smi byt provadény pouze
elektrikafem, a smi byt pouzity pouze originalni nahradni dily; jinak se mize uZzivateli stat

uraz.
Oblast svafovani @ (mm).............ccceeeneee 20-110
Tlakovy rozsah ...........ccceeeeviiiiiiieeeiii, fady SDR viz seSit parametry pfilozenych
Max. draha pojezdu (mm) .........cccccceennnn. 165
Topné téleso:
Elektrické pfipojeni .........ccccvvvveiiiiiiiinnnnnn. 230V AC / 115V AC, 50/60Hz, 800W
Velikost topné desky (mm)...........ccceee. 180 x 130
TFida ochrany / zpusob ochrany............... [ /1P20
Hmotnost (KG) ..oevvveveiiiiiieieen 2,6
Hmotnosti:
kompletniho stroje (Kg) ......ccovvvvvvvvrennnnnnnn. 11,3
S pfepravni bednou (Kg) ........ceeeveeeeeennne. 43,0
Rozméry:
Stroj v dopravni bedné (mm) ................... 540 x 345 x 355 (D x S x V)

3 Funkce zarizeni

3.1 Popis zarizeni

ROWELD P 110 je kompaktni, lehka a prepravitelna svarecka topnych ¢lankd natupo pro mo-
bilni pouziti na stavenistich a v dilné. S timto strojem se mohou bezpecné vyrabét domaci insta-

priméry od 20 do 110 mm.

Stroj se sklada hlavné z:

zakladniho stroje s jednim pevnym a s jednim pohyblivym vodicim dilem, drzaku stroje,
frézovaciho zafizeni, elektronicky regulovatelného topného ¢lanku, svéraciho kusu stolu, sady
zakladnich upinacich Celisti @ 110 mm pro trubku, Sirokych redukénich upinacich viozek,
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zakladnich upinacich ¢elisti @ 110 mm pro fitinky, uzkych reduk&nich upinacich vlozek a prep-
ravni bedny.

PFi svarfovani pfivafovacich nakruzkud je nutné pouzit ¢tyréelistovou upinaci desku, kterou Ize
obdrzet jako pfisluSenstvi (Zbozi €. 55199).

3.2 Navod k obsluze

Svarecka smi byt obsluhovana pouze odbornymi pracovniky, ktefi jsou k tomuto
opravnéni a ktefi jsou primérené kvalifikovani dle DVS 2212 dil 1!

' Stroj smi pouzivat pouze vyskoleni a autorizovani operatofri!

®
3.2.1 Uvedeni do provozu

Prosim, prectéte si pozorné provozni navod pred uvedenim svarec¢ky natupo
do provozu!

Topny prvek nepouzivejte v prostredi, kde hrozi vybuch a zabrarite jeho styku
se snadno hoflavymi latkami!

=» Bud naSroubovat drzak stroje s pfilozenymi Srouby na pracovni stll a upevnit v ném
zakladni stroj nebo upnout stroj ve stavajicim svéraku.

= Svéraci kus stolu upevnit na pracovnim stole a vsunout topny ¢lanek s uloznou drazkou do
svéraciho kusu stolu.

= Sitovou zastréku topného ¢Elanku pfipojit k napajeni proudem v souladu s udaji uvedenymi
na typovem Stitku.

Sviti ervena dioda ,Pohotovostni stav“ na topném ¢&lanku, coz znamena: je pfipojeno napéti.

Zapnéte topny ¢lanek pomoci velkého tlaCitka na rukojeti (sviticiho zelené) a nastavte

pozadovanou teplotu pomoci tlacitka ,+“ nebo ,-“ (160 °C az 285 °C / 320 °F az 545 °F).

Zahtivani je signalizovano rozsvicenim zluté diody na rukojeti. Sou€asné se zobrazi vodorovné
pruhy na ukazateli teploty. Kratce pfed dosazenim nastavené pozadované teploty (tolerance +/-
3 °C /5,4 °F) zhasne Zluta dioda a rozsviti se zelena dioda. Po dalSich 10 minutach je topny
¢lanek pfipraven k pouziti. Upozornéni: Pfi prvnim dosazeni pozadované teploty muze dojit ke
kratkodobému pfekroCeni nastavené hodnoty.

Teplotu kontrolujte pomoci externiho pfistroje k méfeni teploty. Pfi vyskytu odchylek je nutno
provést novou kalibraci topného ¢lanku: Stisknéte sou€asné tlaCitka ,+“ a ,-“ a nasledné nastav-
te rozdil pomoci tlac¢itka ,+“ nebo ,-“.

Zobrazi-li se chybové hlaseni ,Er1“, znamena to, Ze elektronika pfistroje je vadna. V pfipadé
zobrazeni chybového hlaseni ,Er2“ je vadny odporovy teplomér nebo neni pfipojen. Zaslete
pristroj servisni dilné autorizované spole¢nosti ROTHENBERGER.

i ‘_\ Nebezpeci popaleni! Topné téleso miize dosahnout teploty cca. 290°C / 554°F!

3.2.2 Opatieni pro pripravu svarovani

U spojeni trubka/trubka zustavaji obé Siroké zakladni upinaci Celisti ve stroji.

U spojeni trubka /fitink se musi vymeénit Siroké zakladni upinaci Celisti za zakladni upinaci Celisti

pro fiting vlievo.

U spojeni fitink/fitink se museji obé Siroké zakladni upinaci Celisti vyménit za zakladni upinaci

Celisti pro fitinky.

Zakladni upinaci Celisti pro fitink vpravo (Art. €. 55809) nejsou obsazeny ve standardnim objemu

dodavky.

= Uvolnit kfidlatou rukojet na zakladnich upinacich prvcich a vykyvnout ji dopfedu. Horni up-
inaci Celisti otevfit dozadu.

=> U trubek, které jsou menSi nez maximalni pramér 110 mm, ktery se ma svarovat, se maji
pouzit redukéni upinaci vlozky odpovidajiciho priméru v zakladnich upinacich Celistech a
pfipevnit se Srouby s ryhovanou hlavou.
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=> Trubky z umélé hmoty nebo tvarovky, které se maji svafovat, vlozit do upinacich zafizeni.
Zavfit horni upinaci Celisti, vykyvnut kfidlatou rukojet, vyrovnat trubky nebo tvarovky a upn-
out s kfidlatou rukojeti.

= Zkontrolovat sjetim obrobkU, zda jsou tyto pevné uloZené v upinacim naradi.

= Rovnéz je nutné piekontrolovat, zda topné téleso dosahlo provozni teploty. Ohfev je u-
koncen, kdyz Zluta dioda zhasne a zelena dioda sviti.

Aby bylo zaruéeno rovhomeérné rozlozeni tepla po celé plosSe topné desky, je
nezbytné, aby po svétla zelena dioda byla, pockejte dobu asi. 10 minut (dle DVS).
Teplotu zkontrolujte vhodnym zafizenim pro méreni teploty!

= Vlozit frézovaci zafizeni mezi svafované kusy trubek a aretovat ho s otocnym knoflikem.

= S ruénim kolem zajet konce obrobku citlivé proti frézovacim kotou¢um. Frézovaci kotouce
uvést ruéni pakou do otaceni.

Jestlize se, na zakladé rozdilné kvality koncu trubek nebo konce tvarovky, nemuze opracovavat,
maji se otoCit dorazy pro jednostranné frézovani na pfedni strané zakladniho stroje na stranu,
ktera se nema opracovavat.

Nebezpedi zranéni! Béhem provozovani frézy nesmite zasahovat do pohyb-
ujicich se nozu!

= Poté, kdy se konce obrobku rovné vyfrézovaly, coz se da rozpoznat rovhomérnou,
nepierusenou tfiskou, se konce trubek pomalu rozjedou. Frézovaci zafizeni odblokovat
otoéenim oto¢ného knofliku a odebrat.

= Sjet a zkontrolovat obrobky, zda jsou svafované plochy rovné, paralelni a axialni. Neni-li
tomu tak, museji se obrobky znovu sefidit a postup frézovani se musi zopakovat.

Axialni osazeni mezi obrobky (podle DVS) nesmi byt vétsSi nez 10% sily stény a mezera mezi

rovinnymi plochami nesmi byt vétSi nez 0,5 mm. S Cistym nastrojem (napf. Stétcem) odstranit

eventualné vzniklé tfisky v trubce.

Plochy, které byly ofrézovany a které jsou pripraveny ke svarovani, musi byt
zbaveny vSech necistot a nesmite se jich dotknout rukou!

3.2.3 Svarovaci postup

Nebezpeci pohmozdénin! P¥i sjeti upinacich nastroja a trubek k sobé je
A zasadné nutné dodrzovat bezpecny odstup od stroje. Nikdy nesahejte do
pracovniho prostoru!

Zavést topny ¢lanek mezi oba obrobky.
Sjet konce trubek, vynalozit potfebnou silu vyrovnani.

Ihned, jakmile se dosahla potfebna vyska zesileni na celém obvodu obou koncu trubek,
odebrat silu na odpovidajici silu zahfivani. Musi byt zaru¢eno rovhomérné prilehnuti kus
obrobku na topné desce.

= Po uplynuti doby zahfivani vyjet obrobky, odebrat topny prvek, opét sjet kusy obrobkl a
zvysit silu na odpovidajici silu sparovani. Spojovaci sila musi byt béhem celé doby ochla-
zovani udrzovana.

= Po uplynuti doby chlazeni, odejmout silu spojovani. Uvolnit a odebrat svafené kusy trubek.

Celkové parametry ke svarfovani mlzete vycist z pfilozenych svarovacich tabulek.

3.2.4 Vyroba segmentovych oblouku

L

Uvolnit Srouby s valcovou hlavou v patce zakladnich upinacich Celisti, upinaci Celisti otocit o
pozadovany poCet stupnu a opét pevné utahnout Srouby.
Odfezat trubky na pozadované skoseni a upnout do zakladnich upinacich nastroj.

PFi frézovani koncl trubek dbat na to, aby se trubka uprostfed nachazela na frézovacich
kotoucich.

Moznost sefizeni uvolnénim Sroubd s valcovou hlavou na spodni strané frézového drzaku a
posunout uloZeni loZiska.

Pouzit tabulku svafovani odpovidajici obloukim.

v v vy
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= Uhly se vztahuji na cely oblouk jednotlivého segmentu, ktery se ma svarovat, to znamena,
Ze kazdy zakladni upinaci prvek je otoCeny o polovi¢ni uhel.

Jinak postupovat jako pfi rovhém svarovani.

3.2.5 Odstaveni z provozu

=> Topny prvek vypnout.
= Vytahnout sitovou zastr¢ku ze zasuvky.
= Zakladni stroj a nastroje zabalit do pfepravni bedny.
Topny prvek nechejte vychladnout, popf. jej ulozte tak, aby se zadné sousedni
z f 5 latky nemohly vznitit!
3.3 VSeobecné pozadavky

Protoze povétrnostni vlivy a vlivy okolniho prostfedi mohou svarovani ovlivnit rozhodujici mérou,
je nezbytné nutné dodrzet odpovidajici pfedpisy v DVS — smérnice 2207 dil 1, 11 a 15. Mimo
uzemi Némecka plati pfislusné narodni smérnice.

Svarelské prace musi byt neustale a peclivé monitorovany!

3.4 Dulezité pokyny k parametriim svarovani

VSechny nalezité parametry pro svafovani, jako jsou teplota, tlak a €as, je nutné vyhledat v DVS
- smérnice 2207 dil 1, 11 a 15. Mimo uzemi Némecka plati pfislusné narodni smérnice.
Odkaz: DVS Media GmbH, Aachener Str. 172, 40223 Dusseldorf

Postfach 10 19 65, 40010 Dusseldorf, Tel.: +49 (0) 211/1591 -0

Email: media@dvs-hg.de internet: www.dvs-media.info
V jednotlivych pfipadech je nezbytné si od vyrobce trubek opatfit zpracovaci parametry spe-
cifické pro dany material.

Parametry pro svarovani, které jsou uvedeny v pfiloZenych svarovacich tabulkach, jsou orien-
taéni hodnoty, za které firma ROTHENBERGER nepfebira zaruku!

4 Péce a udrzba

Aby byla uchovana funk&nost stroje, je nezbytné dodrzovat nasledujici body:

e Vodici tyCe musi byt udrzovany Cisté. Jestlize bude povrch vodicich tyCi poSkozen, je nutné
je vymeénit.

e Topny ¢lanek smi byt provozovan pouze s napétim uvedenym na typovém Stitku.

e Aby jste ziskali bezvadné vysledky svarovani, je nezbytné, aby jste udrzovali topné téleso v
Cistoté. V pfipadé poSkozeni povrchu musi byt topné téleso znovu povrstveno popf.
vyménéno. Zbytky materialu na topném zrcadle sniZuji protiadhezivni vlastnosti a mély by
byt odstranény pomoci papiru neuvolfujiciho vlakna a pomoci lihu (pouze kdyz je topné
téleso studené).

e Frézovaci zafizeni je vybaveno dvéma oboustranné nabrousenymi noZzi. V pfipadé
zhorSujiciho se Fezného vykonu mohou byt noZe otoCeny popf. vyménény za nove.

e Je nezbytné neustale dbat na to, aby konce trubek popf. Casti urCenych k opracovani
obzvlasté Celni plochy byly zbaveny nedistot, protoze v opaéném pripadé se zZivotnost nozu
rapidné snizuje.

é Doporucuje se, aby opravy provadéla servisni dilna nebo vyrobce!

4.1 Péce o stroj a o nastroje

(Dodrzujte bod 4 predpisy pro udrzbu!)

Vv s

Tupé, zlamané nebo ztracené dily musi byt neprodlené vyménény. Pifekontrolujte, zda je
pFisluSenstvi se strojem bezpecné spojeno.

PFi udrzbarskych pracich pouZzivejte pouze originalni nahradni dily. Opravy smi provadét pouze
odborny kvalifikovany personal.
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V pfipadé nepouzivani, pfed udrzbarskymi pracemi a pfed vyménou soucasti pfisluSenstvi od-
pojte stroje od elektrické rozvodné sité.

Pfed opétovnym pfipojenim k elektrické rozvodné siti je nutné zajistit, aby stroj a pfisluSenstvi
byly vypnuté.

PFi pouzivani prodluzovacich kabell je nutné prekontrolovat, zda jsou bezpecné a funkéni.
Pouzivany smi byt pouze kabely schvalené pro venkovni pouZiti.

Stroje a nastroje nesmi byt pouzivany tehdy, kdyz kryt nebo rukojeti, obzvlasté z umeélé hmoty,
jsou prasklé popf. zdeformované.

Necdistota a vlhkost v takovychto prasklinach vedou elektricky proud. Toto maze vést k uderu el-
ektrickym proudem, kdyZ se na nastroji popf. na stroji vyskytne poskozeni izolace.

Poznamka: Dale pak poukazujeme na bezpeénostni predpisy.

5 Prislusenstvi

Nazev prislusenstvi Cislo dilu ROTHENBERGER
Ctyreelistovou upinaci desku 55199

Pfepravni bedny 55832

Imbusovy klicSW 6 DIN 911 321216

Imbusovy klicSW 8 DIN911 321218

Sady zakladnich upinacich Celisti Siroky (2 ks.) 55807

Zakladnich upinacich Celisti uzky, vlievo 55808

Zakladnich upinacich Celisti uzky, pravo 55809

Nahradni dily www.rothenberger.com

6 Likvidace

Casti tohoto zafizeni pfedstavuji zhodnotitelny material a mohou byt predany k recyklaci. K
tomuto ucelu jsou k dispozici schvalené a certifikované recyklacni zavody. K tomu, aby jste
mohli provést ekologicky pfijatelnou likvidaci ¢asti, které nelze zhodnotit (napf. elektronicky
Srot), je nutné provést konzultaci s Vasim ufadem, ktery je kompetentni pro likvidaci odpadu.

Pouze pro zemé EU:
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Neodhazuijte elektrické nastroje do odpadu! Podle Evropské smérnice 2012/19/EG o
odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich (OEEZ) a podle jejiho pfevedeni

— do narodniho prava museji byt opotfebené elektronastroje sbirany oddélené a ode
vzdany do ekologicky Setrného zpracovani.
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