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Varovani!

f Vystraha!
Tento symbol varuje pfed nebezpe€im urazu.
' Tento symbol varuje pfed nebezpecim Skod na majetku a posSkozenim Zivotniho
o prostredi.
->

Vyzva k provedeni ukonu
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1 Upozornéni k bezpec€nosti

40
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1.1 Bezpecnostni pokyny

1. PouZivejte spravné napéti.

Je nutno pouzivat napéti, které je uvedeno na typovém $§titku pfistroje nebo v pfiru¢ce. Od-
chyluje-li se napéti sité od uvedeného napéti, maze to mit za nasledek prehfivani, vznik
koufe nebo pozar.

. Pfed zasunutim zastr€ky do zasuvky se musi vypinac stroje nachazet v poloze OFF

(Vypnuto).

Nachazi-li se pfed zasunutim zastréky do zasuvky vypinac¢ v poloze ON (Zapnuto), mlze to
mit za nasledek neoCekavané rozbéhnuti stroje, které miaze zpUsobit uraz. Vzdy se ujistéte,
Ze se vypinac nachazi v poloze OFF (Vypnuto).

. Zajistéte ochranu pfed zasazenim elektrickym proudem.

Nedotykejte se zastrCky vihkyma rukama.
Nepouzivejte stroj za desté nebo v oblastech, ve kterych stroj mize zmoknout.
Aby bylo zabranéno moznosti zasazeni elektrickym proudem, musi byt stroj uzemnén.

. Berte ohled na konkrétni podminky panujici v pracovni oblasti.

Nepouzivejte stroj za desté, ve vihkych oblastech nebo v oblastech, ve kterych stroj mize
byt lehce zmoknout. VIhkost mlze snizit t€innost izolace motoru a tim zvySit nebezpedi
zasazeni elektrickym proudem.

Nepouzivejte stroj v blizkosti hoflavych kapalin, jakymi jsou benzin a rozpoustédla, a
hoflavych plynu. Tento zplsob pouzivani mize mit za nasledek pozar nebo vybuch.

. Pouzivejte pouze specifikované pfislusenstvi a specifikovana pfidavna zafizeni.

PrisluSenstvi a pfidavna zafizeni, ktera nejsou specifikovana v nasem katalogu, se nesméji
pouzivat. Jejich pouzivani mize mit za nasledek vznik nehod nebo zranéni.

. Nastane-li néktera z nasledujicich situaci, vypnéte hlavni jednotku a vytahnéte zastrCku ze

zasuvky:

JestliZze se stroj nepouziva nebo jestlize se provadi vyména, oprava, €isténi i prohlidka jeho
soucasti.

Jestlize se provadi vymeéna prislusenstvi.

Jestlize se provadi odstranovani tfisek nebo cizich téles.

Zustane-li zastréka zasunuta v zasuvce, mize to mit za nasledek neocekavané rozbéhnuti
hlavni jednotky, které muze zpUsobit Uraz.

. PFi vyskytu jakékoli odchylky od normalniho stavu je stroj nutno neprodlené zastavit.

Je-li chod stroje neklidny nebo vyskytuji se odchylky od normalniho stavu, jako zapach,
vibrace nebo nezvykly hluk, je stroj nutno neprodlené zastauvit.

Provedte kontrolu podle vS§ech bodu uvedenych v odstavci ,Mozné pri€iny poruch® na konci
tohoto navodu a fidte se odpovidajicimi pokyny. PokraCujici pouzivani stroje za tohoto stavu
muze zpusobit pfehrati, vznik koufe nebo pozar a nasledné nehody nebo zranéni.

Zacne-li se stroj prehfivat nebo vychazi-li z jeho povrchu Ci vnitfku kouf, nepokousSejte se
stroj opravit vlastnimi silami, nybrz si vyZzadejte provedeni jeho opravy v servisnim stfedisku.

. Udrzujte pracovni oblast v Cistoté.

Zajistéte, aby se pracovni stll i pracovni oblast nachazely v fadném stavu a byly dobfe
osveétlené.

Nepofadek v pracovni oblasti a na pracovnim stole mohou byt pfi¢inou nehod.

. Neopravnény personal se nesmi zdrzovat v blizkosti stroje.

Neopravnény personal nesmi obsluhovat hlavni jednotku ani se ji dotykat a rovnéz se nesmi
dotykat napajeciho kabelu.

Neopravnény personal, coz se tyka pfedevsim déti, také nesmi vstupovat do pracovni ob-
lasti. MUze zde dojit ke zranéni.

10. Stroj pfi provozu nevystavujte nasilnému zachazeni a nadmérnému zatézovani.

CESKY



11.

12.

13.

17.

Stroj pouzivejte pouze k ucelu, pro ktery je ur€en. Aby byl zaru€en bezpecny a efektivni
provoz stroje, nesmi se prekracovat kapacita hlavni jednotky. Vystavovani u¢inkim
nadmérné sily mize nejen poskodit samotny vyrobek, nybrz také zpusobit vznik nehod.
Nepouzivejte stroj zplisobem, ktery zpusobuje blokovani motoru nebo pfi kterém dochazi ke
vniku koure, popf. ohné.

Noste tésné pfiléhajici odév.

Nenoste kravaty, soucasti odévu s otevienymi rukavy, Siroké soucasti odévu nebo doplriky,
jako fetizky atd., které by mohly byt namotany na otacejici se soucasti.

Pfi praci ve volném venkovnim prostiedi se doporucuje nosit gumové rukavice a obuv s
hroty. NoSeni klouzavych rukavic a obuvi mize mit za nasledek zranéni.

Dlouhé vlasy si zakryvejte Cepici nebo vlasovou sitkou, aby nemohly byt zachyceny
otacejicimi se soucastmi.

Noste bezpecnostni pfilbu, bezpecnostni obuv atd., které jsou vhodné pro pracovni oblast.
Pfi praci nezaujimejte nepfirozeny postoj.

Stujte pevné a udrzujte rovnovahu, abyste nespadli a nezranili se.

Odstrante veskeré naradi, jako kliCe na Srouby.

Pfed stisknutim vypinace (pfepnutim do polohy ON (Zapnuto)) vzdy zkontrolujte, zda bylo
odstranéno naradi pouzité pfi provadéni prohlidek a sefizovani.

Nachazi-li se béhem provozu ve stroji stale naradi, muze to mit za nasledek vznik nehod a
zranéni.

. Pfi obsluze stroje si poCinejte obezietné.

Pfi zachazeni se strojem berte ohled na pouzivané pracovni postupy a na okolni podminky
a pocinejte s maximalni opatrnosti. Nepozornost mize mit za nasledek vznik nehod nebo
zraneéni.

Pfi sniZzené schopnosti soustfedéni, napfiklad nasledkem unavy, poZiti alkoholu, onem-
ocnéni nebo vlivu 1€kl atd., nesmite stroj obsluhovat.

. S napajecim kabelem zachazejte fadnym zplisobem.

Nepouzivejte kabel k pfenaseni stroje a rovnéz stroj nevypinejte vytazenim kabelu ze zasu-
vky.

Nepokladejte kabel v blizkosti horkych pfedmétu, maziv a olejd, nuzek a ostrych predmétu.
Na kabel nestoupejte, netahejte za néj a neplisobte na n&j nadmeérnou silou, jelikoz toto
poc¢inani maze kabel poskodit. Takové poskozeni kabelu pak mlize mit za nasledek
zasazeni elektrickych proudem nebo i zkrat, ktery mize nasledné zpusobit pozar.

. Provadéjte kazdodenni €innosti udrzby.

PFi provadéni vymény pfisludenstvi a dalSich soucasti se fidte pokyny obsazenymi v navodu
k obsluze.

Pravidelné kontrolujte kabel a jeho zastréku. Jsou-li tyto poSkozeny, obratte se ohledné op-
ravy na prodejce nebo na odbytové oddéleni.

V pripadé, ze pouzivate prodluzovaci kabel, je i tento nutno pravidelné kontrolovat a pfi
zjisténi poskozeni vyménit.

Pouzivaji-li se prodluzovaci kabely ve volném venkovnim prostiedi, je nutno zajistit, aby se
jednalo o kabely vhodné k pouzivani v tomto prostiedi, jelikoz v opacném pfipadé muze
hrozit zvySené nebezpeci zasazeni elektrickym proudem, zkratll nebo pozaru.

Soucasti, které jsou uréeny k uchopeni, musi byt neustale suché a Cisté a rovnéz zbavené
oleje a maziv. Maji-li klouzavy povrch, mize to mit za nasledek zranéni.

Ujistéte se, Ze zadné soucasti nejsou poskozené.

Pfed zahajenim pouzivani stroje vzdy dukladné zkontrolujte, zda jsou soucasti ochrannych
zarizeni i dalSi ochranné prvky nedotéené a zda je provoz stroje, v€etné vSech funkci,
normaini.

PFi sefizovani pohyblivych soucasti i pfi jejich upinani vénujte pozornost odchylkam od
normalniho stavu, jakoz i poSkozenym soucastem, které mohou nepfiznivé ovlivhovat pro-
VOZ.
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*  Nefunguji-li spoustéci a zastavovaci spinac, stroj se nesmi pouzivat.

* Vyménu nebo opravy ochrannych zafizeni i dalSich soucasti provadéjte podle pokynu
uvedenych v navodu k obsluze. Jestlize tyto pokyny v navodu k obsluze nenaleznete, ob-
ratte se ohledné opravy na prodejce nebo na nase odbytové oddéleni.

18. Jestlize se stroj nepouziva, zajistéte jeho fadné uskladnéni.
+ Kuskladnéni stroje zvolte suché misto, které je mimo dosah déti a které Ize zavirat a zamy-
kat pomoci klice.

19. V zalezitostech souvisejicich s vSeobecnymi €innostmi udrzby a opravami se obracejte na
autorizovaného prodejce.

« Nas vyrobek spliuje pozadavky pfislusnych bezpe€nostnich norem. Neprovadéjte na stroji
Zadné zmény.

+ Méjte na paméti, Ze v souvislosti s veSkerymi opravami musite kontaktovat svého prodejce
nebo nase odbytové oddéleni. Jsou-li opravy provadény nekvalifikovanym nebo neskolenym
personalem, muze to ohrozit fadny provozni stav stroje, coz mize mit za nasledek vznik
nehod a zranéni.

20. Pfemistovani stroje musi vzdy provadét dvé osoby.
21. Vzdy pracujte pfi dostateCném osvétleni.
* V opacném pfipadé mize dochazet k nehodam a zranénim.

1.2 Bezpe€nostni pokyny

O stroji k valcovani drazek:

» Tento stroj k valcovani drazek byl vyroben pro ucel, jimz je opatfovani hadic a trubek drazka-
mi. Pfi manipulaci se strojem postupujte podle pokyn, které jsou uvedeny v této pfirucce. Ji-
né zplUsoby pouzivani zvysuji nebezpedi zranéni.

» Nepfiblizujte své ruce k rotujicim dilim. Nenoste rukavice, které by pfi provozu stroje mohly
sklouznout. Rotujici souc¢asti mohou zachytit vase prsty.

* Dbejte na spravné dosednuti krytu. Stroj k valcovani drazek se nesmi pouzivat se sejmutym
krytem. Jsou-li rotujici sou€asti volné pfistupné, mohly by zachytit ¢asti téla a zpusobit tézka
zranéni.

 Stroj k valcovani drazek umistujte na plochy a rovny podklad. Ujistéte se, Ze jak stroj, tak i
jeho opéry jsou pevné a stabilné ustaveny. Tim se zabrani pfevrzeni stroje.

* Nenoste volny odév. Pracovni blizy véetné rukavi musi byt uzaviené. Nenahybejte se télem
nad stroj nebo trubku. Zachyceni vaseho odévu trubkou by vam mohlo zpUsobit t&Zka zranéni.

* Pro zajisténi fadného vyrovnani trubek pouzivejte stojan pro podepirani trubek.

» Béhem provozu stroje nepfibliZzujte své ruce ke konci trubky. Tim zabranite moznym zranénim
zpusobenym ostrymi hranami nebo tfiskami.

2 Technické udaje

Max. pFipustny primer..........ccccceeieeeeeennn. 12” (325 mm)
Min. pFipustny primeér............ccccvveeeeeee.... 1” (33 mm)
Max. pfipustna tloustka trubky.................... 10 mm
Max. provozni tlak............ccoooveiiiiiiiiiinn, 7850 kg
Max. tlak hydraulického valce ..................... 40 MPa
Kapacita olejové nadrze...........ccccceeeveeennnnnn. 150 ml
Otacky hnaciho hfidele..........cococeeeveveenen., 36 min™
Elektricky motor
1500001357 i 1500 Watt—230 V-50 Hz
1500001382....ceiiiiiiiiiiiieiiiiieeeeeeeeee e 1500 Watt—230 V-60 Hz
1500001383....ceiiiiiiiieieieeee e, 1500 Watt—110 V=50 Hz
Celkoveé rozméry (8 X h X V)....ooooiiiiiiiiiinins 474 x 910 x 635
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HmMOotNOoSt ... 321b
Standardni stroj:
Drazkovaci stroj s pfevodovym hfidelem a se sadou drazkovacich kladek obsahujici tfi kladky.

Prevodovy hridel a sada drazkovacich kladek, pro praméry 1 az 1-1/2 palce, 2 az 6 palcti a 8 az
12 palca.

Stabilizator trubek:
Stabilizator trubek je k dispozici jako pomocné pfisluSenstvi pro stroj k valcovani drazek.

3 Funkce zarizeni

3.1 Prehled
L
N
KM \
LN/
kM_]
FR| 3—3
L
Or
1 sefizovaci matice 8 upinaci pouzdro
2 hydraulicky valec 9 uzaviraci ventil
3 pritlacné kladky 10 upinaci paka
4 unaseci hfidel 11 cep
5 ochranné zafrizeni 12 pouzdro hlavové Easti
6 kladka pro stabilizaci trubek 13 kryt motoru
7 zakladni deska 14 obsluzny panel (elektricky)

Pomoci tohoto stroje muzete vytvaret normalizované drazky na koncich ocelovych trubek, aby
byla usnadnéna montaz spojek. Tento stroj je idealni zafizeni pro kropici soustavy, stavebni
primysl nebo rozsahlé vytapéné objekty. Drazky jsou vytvareny 3 rozdilnymi pfitlaénymi klad-
kami a hnacimi hfideli, které jsou do trubky umistovany prostfednictvim hydraulického Cerpadla.
Za ucCelem stabilizace vétSich trubek je na bo¢ni strané umistén pfidavny opérny drzak s klad-
kou.

Stroj je vybaven 3 hornimi pfitlaCnymi kladkami a 3 hnacimi hfideli a je vhodny k opracovani
nasledujicich trubek (viz Tabulka 1 obsahujici jednotlivé vhodné kombinace pfitlacné kladky a
hnaciho hfidele):

od 1 do 1-1/2 palce

od 2 do 6 palc

od 8 do 12 palcu

3.3 Sefizeni stroje a pracovni oblasti

Volte pracovni oblast s nasledujicimi viastnostmi:
- musi byt dostate¢né osvétlena.

- nesmeji se v ni nachazet zadné kapaliny, vypary nebo prach, jejichz vzniceni by mohlo
zpusobit vznik pozaru.
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- musi zde byt k dispozici moznost uzemnéni kostry stroje.

- uzemnovaci pfipojka musi byt pfimo pfistupna a musi se nachazet v misté bez zdrojl tepla,
olejd, ostrych pfedmétl nebo feznych hran. Dale se zde nesméji nachazet zadné pohyblivé
dily, které by mohly posSkodit kabel.

- misto, ve kterém je stroj nainstalovan a obsluhovan, musi byt suché.

- podlaha musi byt rovna.

Stroj nepouzivejte, jestlize se pod nim nachazi voda. Pracovni oblast pfed instalaci stroje

vyCistéte.

Odstrante veskeré zbytky oleje.

Stroj k valcovani drazek umistujte na plochy a rovny podklad.

Ujistéte se, Ze stroj k valcovani drazek i stojan pro podepirani trubek jsou stabilni.

Zkontrolujte horni kladku a hnaci hfidel, abyste se ujistili, Ze se obé velikosti shoduji. Ujistéte se,

Ze trubka a stojan pro podepirani trubek jsou dokonale vzajemné vyrovnany.

L

3/4L

1

2

Konce trubky musi byt pfifiznuty pod pravym uhlem.
K zafezavani trubek nepouZzivejte fezaci horak. Trubka nesmi byt nekruhova.

mm od konce odbrouseny do roviny s povrchem.
3.4 Montaz trubky

Trubky musi byt podepirany pomoci nosice trubek. Nosi¢ trubek musi byt umistén ve spravné
vySce a ve vzdalenosti od stroje k valcovani drazek, ktera odpovida 3/4 celkové délky trubky.

= Uvolnéte upinaci vietena (A) otoCenim proti
- sméru hodinovych ru¢ek. Oto€enim kola (B)
B stfediciho Sroubu nastavte spravny rozmér od-
= povidajici velikosti trubky.
1 T : /1 = Podeprete trubku prostfednictvim stfediciho

S Sroubu a poloZte ji na hnaci hfidel.

Sefidte vysSku trubky; pfitom zajistéte, aby tato
byla dokonale vodorovna.
V pfipadé potfeby pfi tomto sefizovani pouzijte
vodovahu. Po dokon¢eni nastavovani zaaretuj-
te stojan pro podepirani trubek otoCenim paky
A ve sméru hodinovych ru€ek tak, aby byla
zajisténa nastavena vySkova poloha

3.5 Sefizeni hloubky drazky

Z davodu rozdilnych vlastnosti trubek je nutno vytvaret v kazdém jednotlivém pfipadé zkusebni
drazku, aby bylo mozno nastavit spravnou hloubku drazky.

é Ventil (1) musi byt otevieny!
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= Polozte trubku na hnaci hfidel. Zatlaéte rukojet
(10) proti sefizovacimu Sroubu (3) tak, aby pfit-
la¢na kladka byla ve styku s trubkou, a poté
ventil (1) opét zaviete. V pfipadé potieby
uvadéjte opakované v Cinnost ¢erpadlo, dokud
trubka nebude pfitlacnou kladkou upnuta.

Otocte sefizovaci Sroub (3) na povrchu skfiné
(4) Cerpadla.

Pokracuijte v otaceni sefizovaciho Sroubu (3)
proti sméru hodinovych ru¢ek, dokud nebude
dosazeno hloubky (C) drazky - viz tabulka na
stroji. Kazdy dilek stupnice sefizovaciho Sroubu
(3) odpovida hloubce 0,1 mm, pfiéemz jedna
uplna otacka odpovida hloubce drazky 2,5 mm.

Handgriff (10)

= Spustte stroj, avdak neprovadéjte nepretrzité Cerpani, nybrz po kazdém Cerpacim cyklu
vyCkejte, dokud trubka nevykona tfi otacky. Poté, co se sefizovaci matice dotkne hydrau-
lického valce, zastavte Cerpani a nechejte stroj dale bézet, dokud trubka neprovede tfi
otacky. Zastavte stroj, oteviete uzaviraci ventil (1) valce, aby se hydraulicky ventil mohl
odsunout nahoru, a vyjméte trubku za u¢elem zméfeni hloubky drazky pomoci méficiho
pasma.

3.6 Provoz stroje k valcovani drazek

Tloust'ka trubky nesmi prekracovat vyse uvedenou maximalni hodnotu, ktera
€ini 10 mm!
=>» Po zavfeni ventilu (2) valce, které bylo provedeno jeho oto€enim ve sméru hodinovych
rucek, stisknéte spinac a nechejte stroj bézet naprazdno, abyste se ujistili o jeho spravné
funkci.

= Vyvinutim tlaku pdsobiciho na zadni rukojet
Cerpadla vytvoite drazku. Velmi opatrné a po-
malu pokracCujte v provadéni postupu a
nechavejte trubku provadét tfi plné otacky pfi-
padajici na kazdy kratky zdvih rukojeti Cerpad-
la.

= Dojde-li k uvolnéni trubky od hnaciho hfidele,
zastavte stroj a zkontrolujte, zda byly spravné
provedeny postupy uvedené v odstavci ,Montaz
trubky*.

= Dostane-li se matice pro sefizovani hloubky do
styku s pouzdrem hydraulického valce, musi
trubka provést tfi uplné otacky, aby bylo
dosazeno rovhomérné hloubky drazky.
= Otacenim ventilu (2) proti sméru hodinovych rucek tento ventil oteviete, aby horni kladka
uvolnila trubku.
Nez budete pokracovat nasledujicimi drazkami, zkontrolujte primér jiz vytvofené drazky.
Prdmér drazky je nutno zméfit pomoci méficiho pasma umoznujiciho méfeni praméru. Je-li
pramér drazky nutno zmensit, otocte matici pro sefizovani hloubky doleva. Je-li primér drazky
nutno zvétsit, otacejte matici pro sefizovani hloubky doprava, dokud nebude dosazeno potiebné
hloubky drazky.
U dlouhych trubek je bezpodmine&né nutno pouzivat stabilizator, aby bylo zamezeno jednak
tomu, Ze trubka pfi otaivém pohybu za¢ne vibrovat nasledkem zdeformovani, a jednak vzniku
nestability stroje nasledkem plsobeni hmotnosti trubky.

V pfipadé, Ze se pro trubku nepouzije vhodny stabilizator, mize to mit za nasledek zhotoveni
nespravnych drazek, pfipadné poskozeni stroje a vznik nebezpeci nehod nebo zranéni.

\_ROTHENBERGER

CESKY 45



46

3.7 Valcovani drazek za pouziti stabilizatoru

Stabilizator nepouzivejte pro trubky, které jsou kratsi nez 200 mm. Rotujici
prvky mohou pfimacknout vase prsty!

Pouziti stabilizatoru pfispiva ke zmirnéni problému souvisejiciho s nahlymi zménami rovnovahy

nasledkem nerovnomérnosti béhem drazkovani a s nedostate¢né hlubokymi drazkami v ocelo-

vych trubkach s velkymi priméry (6 palcu).

Je-li jiz stabilizator nastaven pro uréity primér a urcitou tloustku stény trubky, neni potfebné

jeho opétovné nastavovani.

= Polozte trubku tak, aby rovhomérné dosedala a
aby se dotykala hrany unaseciho vietena.

= Zatlacte rukojet Cerpadla dolu a podrzte ji,
dokud se horni kladka nedotkne trubky.

= Otacenim kola (1) pfemistujte kladku stabi-
lizatoru dolU, dokud se tato nedotkne vnéjSiho
primeéru trubky. Jakmile se stabilizator dotkne
vnéjSiho prumeéru trubky, zajistéte jej pro-
vedenim jedné dalSi upiné otacky.

3.8 Vyména sady kladek

Jelikoz rozméry drazky zaviseji na geometrii sady kladek, jsou k lisovani drazek do riznych tru-
bek o pramérech v rozsahu od 1 do 12 palcu potfebné urcité kladky (viz Tabulka 1).

Pfed zahajenim provadéni vymeény se ujistéte, ze stroj k valcovani drazek je vypnuty a ze
zastréka jeho napajeciho kabelu je vytazena ze zasuvky; poté dodrzte nasledujici sled kroku:

TFi horni pritlacné kladky jsou integrovany v hlavové €asti stroje. Abyste mohli vybrat vhodnou
velikost, vytahnéte hlavni hfidel (7) a otacejte hlavovou €asti, dokud pfitlacna kladka nebude vy-
rovnana s potfebnym rozmérem. Zasurite hfidel (7); béhem montaze tohoto hfidele dbejte na to,
aby na néj neplsobila nadmérna sila a aby byl umistén ve spravné poloze.

Podle velikosti trubky, ktera ma byt opracovana, je tfeba vybrat vhodnou horni a dolni pfitlacnou
kladku.

Velikost dolni pfitlacné kladky se musi vzdy shodovat s horni pfitlacnou kladkou. Pokud tomu

tak neni, muze to mit za nasledek poskozeni.

=» Hnaci hfidel pro 1 az 1-1/2 palce. Upevriuje se prostiednictvim 6 Sroubl (4). Pfi montazi
zasunte hfidel zlehka do jeho ulozZeni a pfitom zajistéte, aby drazka byla spravné vzajemné
vyrovnana s horni kladkou. ZaSroubujte 6 Sroubt (4) a pevné je utahnéte.

DULEZITE: Po montazi znovu zkontrolujte, zda je drazka spravné vzajemné vyrovnana s
horni kladkou.

= Hnaci hfidel pro 2—6 a 8—-12 palct. Montaz hnacich hfideld se provadi pomoci dlouhého
Sroubu (1) a matice (2). Pfitom je nutno dbat na to, aby bylo spravné vsazeno vieteno (podle
Ctyfhranné plochy).

= Odstrante matici (2) a Sroub (1) otaCenim proti sméru hodinovych ru¢ek za pouziti vhodného
nastroje. Otacejte Sroubem uchopenim za jeho Ctyfhran o velikosti 10x10, dokud nebude
mozno vyjmout kompletni Sroub (1) s hnacim hfidelem (3).

Zasunite novy hnaci hfidel (3) az na doraz do jeho ulozeni a zaSroubujte Sroub (1) otaCenim ve
sméru hodinovych ru¢ek az do koncové polohy. NaSroubujte matici (2) tak, aby se dotykala hna-
ciho hfidele, a poté ji pevné utahnéte. Zkontrolujte vyrovnani drazky s horni kladkou.

Vyrovnani a kontrola rozméru ,A* (viz tabulka).

Wenn die obere Rolle an der Nut der unteren Welle ausgerichtet werden soll, bzw. beim Mit-
nehmen, gehen wir folgendermalen vor:
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é Na stroji k valcovani drazek nesmi byt namontovana zadna trubka!

Vyberte pfitlacnou kladku a hnaci hfidel s tymiz
rozmery.

Snizujte horni kladku, dokud se nebude témér
dotykat vétSiho priméru hnaciho hfidele.

Povolte Srouby (8) hlavové Casti, avSak neo-
dstranujte je.

V zavislosti na sméru otaCeni presurite
hlavovou ¢ast otacenim Sroubu (5) v obou
smérech dopfedu nebo dozadu. Postupné up-
ravujte jeji polohu, dokud nebude dokonale vy-

v v vV

rovnana.
= Znovu utahnéte Srouby (8).
A B
5 |
) |
Jmenovity Skute¢ny| A B C Pramér drazky |
pFitlacna kladka |hnaci hFidel er“b”xr er“bnlz;r 5/5 8’; g/g Max. | Min.
(palce) |(palce) |(mm) |(mm) |(mm) (mm) (mm)
Mala pfitlacna |Maly 1" 337 |1588 | 7.14 | 165 | 3023 | 29.85
kladka hnaci hiidel | 1-1/4° | 42.4 |15.88 | 7.14 | 1.65 | 38.99 | 38.61
33/48 33/48 1472 | 48 |15.88 | 7.14 | 165 | 45.09 | 44.70
2 60 |1588 | 8.74 | 165 | 5715 | 56.77
2-1/2° | 76 |15.88 | 8.74 | 1.98 | 7226 | 71.80
3 80 |15.88 | 8.74 | 1.98 | 84.94 | 84.48
o o 4 108 |15.88 | 8.74 | 211 | 103.73 | 103.22
s:lrt‘la::r']a dadka ﬁ:,r:gnﬁﬁ ol 4 114 |15.88 | 8.74 | 211 | 110.08 | 109.57
50/168 50168 5" 133 |15.88 | 8.74 | 211 | 12913 | 128.62
5 140 |15.88 | 8.74 | 2.11 | 13548 | 134.97
6" 159 |15.88 | 8.74 | 2.16 | 153.48 | 152.45
6" 165 |15.88 | 8.74 | 2.16 | 160.78 | 160.22
6" 168 |15.88 | 8.74 | 2.16 | 163.96 | 163.40
Velka pfitlacna |Velky 8" 219 [19.05 [11.01 | 2.34 | 214.40 |213.76
kladka hnaci hfidel 10° 273 [19.05 [11.91 | 2.39 | 268.28 |267.59
219/325 219/325 12° 325 [19.05 [11.91 | 2.77 | 318.29 |317.53

3.9 Varovani a upozornéni tykajici se valcovanych drazek

Obeznamte se s konstrukeni skladbou stroje, jeho funkcemi, jakoZ i jeho pohonem a mazacimi
systémy - pfed uvedenim stroje do provozu si pfectéte pfirucku.
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Pfed zapnutim stroje dopliite olej zplisobem, ktery je popsan v
prirucce. Ujistéte se, ze hydraulicky valec je naplnén olejem.
Elektricky obvod musi byt vybaven pfipojenim ke kostfe a jisténim.
Motor musi byt fadné pfipojen. Stroj pfi provozu za Zadnych okol-
nosti nepretézujte. Horni pfitlacna kladka a hnaci hfidel musi byt,
pro dosazeni optimalniho vysledku pfi vytvareni valcovanych
drazek, zvoleny tak, jak je popsano v Tabulce 1. Valcované
drazky. Jestlize se trubka uvolfiuje od hnaciho hfidele, zvyste
stupen odchyleni trubky. Ma-li se provadét drazkovani ocelovych
trubek s velkymi priméry, pfipevnéte Ctyfi nohy stroje a rovnéz ffi
nohy nosice trubek k podlaze pomoci Sroubu. Ma-li se provadét
drazkovani ocelovych trubek s velkym primeérem (pfes 165 mm),
muUze dochazet k prudkému kymaceni trubky nasledkem ne-

vyvazenosti, coz mize mit dokonce za nasledek prevrzeni stroje —
pracujte vzdy se stabilizatorem trubky.

Péce a udrzba

Pokyny k provadéni udrzby:

Pfed zahajenim provadéni jakékoli udrzby nebo jakychkoli sefizovacich praci se vzdy ujistéte,

Ze je stroj vypnuty.

Hladina napiné hydraulické kapaliny:

Aby bylo mozno provést dopinéni hydraulického oleje, povolte plnici uzavér (vypousténi se pro-
vadi prostfednictvim ventilu valce; odstrante veSkeré necistoty z oblasti v blizkosti pIniciho
uzaveéru). Pfed zahgjenim doplfiovani oleje odstrarite veSkeré necistoty z oblasti okolo plniciho
uzavéru. Pred vypusténim starého, znecisténého oleje povolte vypoustéci Sroub. Chcete-li vSak
vyjmout cely hydraulicky valec z hlavni jednotky, spustte posuvny dil do jeho nejnizsi polohy,
povolte upeviiovaci Srouby na pistu a 10 Sroubl uchytu Cerpadla.

Mazani:

do zafizeni k mazani valcového vietena je nutno doplfiovat mazivo jedenkrat mési¢né a rovnéz

po kazdé vymeéneé sady kladek.

LoZisko Cepu pfed opétovnym namontovanim potfete mazacim tukem.
Olejova napln hydraulického valce:
V pfipadé, Ze je nutno naplnit olejovou nadrz, postupuijte nasledujicim zpisobem:

Reseni problémi

= Otevrete kohout (1).

= Odstrante veskeré necistoty z oblasti okolo Srou-
bu (2). Ujistéte se, Ze byly odstranény vSechny
zbytky necistot.

= Otevrete Sroub (2).

= Provedte naplnéni hydraulickym olejem.

= Nasadte Sroub (2) a pevné jej utahnéte.

Projev

Pravdépodobna pfi¢ina Reseni

Valcovana drazka je pfilis
uzka nebo pfilis Siroka

Sada kladek neodpovida
primeéru trubky

Vyménte sadu kladek za
takovou sadu, ktera od-
povida priméru trubky

Valcovana drazka ma klikaty
tvar. Valcovana drazka
neprobiha rovnobézné s
povrchem konce trubky

Trubka nebyla pfifiznuta pod
pravym uhlem

Provedte pfifiznuti trubky
pod pravym uhlem
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Projev

Pravdépodobna pri€ina

Reseni

Primér valcované drazky
neni rovnhomeérny vzhledem
k celkovému obvodu trubky

Trubka je nekruhova

Pouzijte kruhovou trubku

Drazka pro pridrzovaci
objimky na konci trubky je
prilis velka

Sada kladek neodpovida
praméru trubky

Vyménte sadu kladek za
takovou sadu, ktera od-
povida priiméru trubky

Uhel odchyleni trubky je
pilis velky

Nastavte odchyleni trubky
na hodnotu 0

Nosi¢ trubek je pfilis velky

Sefidte vySku nosicCe trubek
tak, aby bylo dosazeno uhlu
odchyleni ve stupnich pod
horizontalni rovinou

Obsluhujici osoba provadi
posuvovy pohyb horni pfit-
lacné kladky pfilis rychle

Zmensete rychlost Cerpadla
(prectéte si pFislusny navod
k pouziti)

Trubka klouzZe nebo se
posouva na hnacim hrideli

Ryhovani hnaciho hfidele je
opotiebované nebo zane-
sené usazeninami

Hnaci hfidel ocistéte nebo
vymérnte

Posuvovy pohyb horni
pfitlacné kladky je pfilis
pomaly

Zajistéte, aby se horni klad-
ka v trubce pohybovala
rychleji

Trubka vykluzuje

Nespravné vyrovnani a
vySka nosiCe trubek

Provedte korekci vyrovnani
a vySky nosice trubek

Drsny povrch ocelové trubky

Vylestéte povrchy

V hydraulickém valci
nepusobi zadny tlak, pfi
stisknuti rukojeti Cerpadla se
nic nedéje

PfiliS malo hydraulického
oleje

Pridejte hydraulicky olej

Znecistény olej blokuje otvor

Vyménte hydraulicky olej a
vyCistéte okruh

Olej vytéka z ventilu

Odstrarnite Sroub a pruzinu a
mirnym uderem uvolnéte
ocelovou kuli¢ku, aby se tato
vysunula ven

Pist se pfi stisknuti rukojeti
pohybuje dopfedu a pfi
uvolnéni této rukojeti se
vraci zpét

Znecistény olej blokuje otvor

Vyménte hydraulicky olej

Olej vytéka z ventilu

Odstrante Sroub a pruzinu a
mirnym uderem uvolnéte
ocelovou kuli¢ku, aby se tato
vysunula ven

Olej vytéka v jiném misté

Vyhledejte problém a
odstranite jej

Nedostate¢ny tlak hydrau-
lického valce

Pruzina pretlakového ventilu
je vadna

Vymérite pretlakovy ventil

CESKY
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6 Zakaznické sluzby

K dispozici je sit servisnich stfedisek spoleCnosti ROTHENBERGER, ktera vam poskytnou
potfebnou pomoc a jejichz prostfednictvim jsou rovnéz dodavany nahradni dily a zajisStovany
servisni zasahy (viz seznam v katalogu nebo na webovych strankach).

PrisluSenstvi a nahradni dily muzZete objednavat prostfednictvim svého specializovaného
prodejce nebo prostfednictvim pohotovostni linky naSeho oddéleni poprodejnich sluzeb:

Telefon: +49 (0) 61 95/ 800 — 8200

Fax: + 49 (0) 61 95/ 800 — 7491
Email: service@rothenberger.com
www.rothenberger.com

7 Likvidace

Casti tohoto zafizeni pfedstavuji zhodnotitelny material a mohou byt pfedany k recyklaci. K
tomuto ucelu jsou k dispozici schvalené a certifikované recyklaéni zavody. K tomu, aby jste
mohli provést ekologicky pfijatelnou likvidaci ¢asti, které nelze zhodnotit (napf. elektronicky
Srot), je nutné provést konzultaci s Vasim urfadem, ktery je kompetentni pro likvidaci odpadu.

Pouze pro zemé EU:
Neodhazujte elektrické nastroje do odpadu! Podle Evropské smérnice 2012/19/EG o
[ |

odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich (OEEZ) a podle jejiho pfevedeni
do narodniho prava museji byt opotfebené elektronastroje sbirany oddélené a ode
vzdany do ekologicky Setrného zpracovani.
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